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D.2.1.3 SPECIFIKACE STROJU A ZARIZENI

D.2.1.3.1 VSeobecné

Predmétem predkladdané dokumentace je FeSeni opravy provoznich regulacnich hlavnich uzévért
spodnich vypusti na VD Lu€ina. , Technologicka ¢ast strojni* zahrnuje kompletni vyménu starych
uzaveéru za nové rozstfikovaci uzavéry: PS 01 — Technologick4 ¢ast.

D.2.1.3.2 Normy a standardy

Zatizeni bude navrzeno, vyrobeno a uvedeno do provozu v souladu s poptavkovymi a nabidkovymi
dokumenty, standardy vyrobce, které respektuji normy CSN, IEC a mezinarodni normy.

D.2.1.3.3  VSeobecné pozadavky
PFi FeSeni budou respektovany vSeobecné poZzadavky dané zadavaci dokumentaci, mimo jiné:

e Navrh a vlastni instalace technologického zafizeni bude respektovat rozméry stavajicich
navazujicich objektd a zafizeni VD. Zamérfeni stivajiciho zafizeni a konstrukci provede
dodavatel v rAmci zpracovani dodavatelské realizacni dokumentace.

e Bezpecné, spolehlivé a pIné funkéni technologické zafizeni.

e Provoz, Udrzba, kontrola a Fizeni provozu strojniho zafizeni musi odpovidat pozadavkim
pfislusnych norem (CSN, EN, ISO, DIN, IEC, ...) a bezpe€nostnich pfedpist pro obsluhu a
provoz zafizeni

e Zafizeni musi vyhovovat poZzadavkim na kompatibilitu s ostatnim technologickym zafizenim a
vnéjSim vlivam v jednotlivych prostorach instalace. Materialové provedeni technologického
zafizeni musi byt navrzeno s ohledem na pracovni prostfedi. Veskeré dodavky a montazni
prace budou z hlediska poZadavku kvality definovany normovymi standardy vécné pfislusnych
norem.

e Zafizeni, které je nutné pfi provozu kontrolovat nebo vyménovat, musi byt pfistupné a
demontovatelné.

e Z dodavky je nutno vyloucit materidly poSkozujici Zivotni prostfedi. VeSkeré zafizeni bude
navrzeno tak, aby nedochézelo ke znecistovani vypousténé vody oleji, tuky, pfipadné jinymi
Skodlivymi latkami.

o Néatéry budou provedeny dle pfisluSnych norem a predpist odpovidajicimi natérovymi systémy.

e Spojovaci materidly rozebiratelnych spoju (Sroubové spoje, Sroubové kotvy) budou provedeny
z materialli, které zaruci jejich snadnou rozebiratelnost (nerez nebo galvanicky pokovené).
PFirubové spoje musi byt upraveny tak, aby nedoSlo k pfipadné moznosti vzniku galvanického
¢lanku, ktery zpusobuje korozi. Spoje budou zabezpec€eny proti samovolnému povoleni napf.
pomoci lepeni nebo ekvivalentnim zpisobem. Tésnéni pfirubovych spoju budou bezazbestova.

e Provozni podminky

¢ venkovniho prostfedi - teplota vzduchu a relativni vlhkost — minimalni - 20°C, maximalni +35°C,
vihkost max. 100% pfi +15°C.

e Soucésti dodavky jsou veSkeré prvni olejové naplné a mazaci tuky pohon, hiideli apod.

e Zhotovitel vramci dodavky zpracuje dodavatelskou dokumentaci, kter& bude mimo jiné
obsahovat realiza¢ni projekéni dokumentaci pro instalaci dodaného zafizeni na stavbé,
pozadované vykresy, zpravy, specifikace dodavek, kompletni konstrukéni dokumentaci strojni
¢asti v€etné kusovnikdl, detaild a sestav a prislusné vypocty.

e Soucésti dodavky zhotovitele je zpracovani planu zkousek, testt a uvedeni zafizeni do provozu
v¢. provedeni veskerych zkouSek, skute€ného uvedeni do provozu a zaSkoleni obsluhy.

D.2.1.3.4 Ocelové konstrukce

Ocelove konstrukce musi byt vyhotoveny v souladu s dokumentaci. Pfi jejich vyrobé a montazi je tfeba
dbat na ustanoveni CSN EN 1090 - Provadéni ocelovych konstrukci a hlinikovych konstrukci. Ocelové
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konstrukce budou vyrobeny v tfidé provedeni EXC3 dle platné normy CSN EN 1090-2+A1 - Cast 2:
Technické pozadavky na ocelové konstrukce.

Natérové povlaky na ocelovych konstrukcich musi vyhovovat jednak svym sloZenim a jakosti, jednak
technologii nanasSeni a kone¢né i musi splhovat pozadavky na minimalni tlouStku ochrannych povlakd.
Pro provadéni a kontrolu jakosti natérd je zavazna zejména CSN EN ISO 12944 - Natérové hmoty -
Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy.

Dale je nutno dodrzet poZadavky téchto norem:

= CSN EN 1090 - Provadéni ocelovych konstrukci a hlinikovych konstrukci.

= CSN 732611 — Uchylky rozmérd a tvar(i ocelovych konstrukci - poZadavek investora.

= CSN EN ISO 5817 - Svarovani - Svarové spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin zhotovené
tavnym svarfovanim (mimo elektronového a laserového svarovani) - Ur€ovani stupnd jakosti.

= CSN EN ISO 17637 - Nedestruktivni zkouseni tavnych svar - Vizualni kontrola.

= CSN EN ISO 3452-1 - Nedestruktivni zkouseni - Kapilarni zkouska.

= CSN EN ISO 23277 - Nedestruktivni zkouseni svarl - Zkouseni svart kapilarni metodou -
Stupné pfipustnosti.

= CSN ISO 8501 - Priprava ocelovych povrchll pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobku - Vizualni vyhodnoceni €istoty povrchu.

= CSN EN ISO 8503 - Piiprava ocelovych podkladi pred nanesenim nétérovych hmot a
obdobnych vyrobkd. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podklad.

= CSN EN ISO 8504 - Piiprava ocelovych podkladi pred nanesenim nétérovych hmot a
obdobnych vyrobkd - Metody pfipravy povrchu.

= CSN EN ISO 9223 - Koroze kovu a slitin. Korozni agresivity atmosfér. Klasifikace.

= CSN EN ISO 9224 - Koroze kovl a slitin. Korozni agresivita atmosfér. Smérné hodnoty pro
stupné korozni agresivity.

= CSN EN ISO 2409 - Natérové hmoty. MFizkova zkouska.

= CSN EN ISO 4624 - Natérové hmoty - Odtrhova zkouska pFilnavosti.

= CSN EN ISO 2808 - Natérové hmoty - Stanoveni tloustky natéru.

= CSN EN ISO 2178 - Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Mé&Feni tloustky
povlaku. Magneticka metoda.

= CSNEN ISO 12944 - Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy.

= CSN EN ISO 4628 - Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnoZstvi a
velikosti defektd a intenzity jednotnych zmén vzhledu.

D.2.1.35 Material pro konstrukce

Ocelové konstrukce budou vyrobeny z bézné dostupnych valcovanych profild a plechd, jeZz se bézné
dodavaji v provedeni z oceli S235 (11 373), S355 (11 523) a nerezové oceli 1.4301 se zarucenou
svafitelnosti €i nerezové oceli 1.4021 s podminénou svafitelnosti - viz vykresova dokumentace, prvky
budou dodény s povrchem okujenym, ve stavu tepelné nezpracovaném, rovnané nebo pfesné rovnané.

D.2.1.3.6  Vyroba svarfovanych konstrukci

Ocelové konstrukce budou vyrobeny svafenim z jednotlivych dilch, pfipravenych dle vyrobni
dokumentace, kterou si pro ten Ucel necha zhotovitel vyprojektovat. Pfi vyrobé je tfeba dbéat na dodrzeni
zasad Uprav konstrukénich detaild pro néslednou povrchovou ochranu. Svérfeni bude provadéno
elektrickym obloukem. Profily budou déleny na dily konstrukce fezanim (technologii zvoli zhotovitel dle
svych technologickych moZnosti, poZaduje se hladky fez s nerovnostmi do 0,5 mm, bez otfepd, s
odchylkou od pfedepsané roviny fezu do + 2°, Uprava hran bude odpovidat potfebdm provadénych
svard). Pro spojovani prvkil se pouZije koutovych svar(, déle V-svarl a % V-svarl s bezvadné
provafenym kofenem a svarovou housenkou, vSechny svary budou provedeny jako prabézné dilenské.
Pokud nebudou provadény svary na plnou tloustku materiélu, navrhne tloustku a typ svar( zhotovitel v
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ramci dilenské dokumentace. Jestlize neni jasné uvedeno jinak, ma se za to, Ze vSechny svary
ocelovych konstrukci jsou pevnostni a vodotésné!

Vyhodnoceni kvality svar(:

1)

2)

Vizualni hodnoceni mé nésledovat po kazdé dil¢i ¢asti svafovaciho procesu, jehoZ provedeni
je spojeno s urcitymi téZkostmi. V pfipadech dil€i pochybnosti mdze byt vizualni zkouska ucelné
dopIlnéna magnetickou nebo napf. kapilarni zkouskou. Vizudlni zkouska je jedind metoda, u
které hodnotime pfimo samotné vady, u vSech ostatnich zkouSek posuzujeme pouze indikace,
které ukazuji na vyskyt moznych vad. Provadéni vizualni kontroly se Fidi normou CSN EN ISO
17637, vyhodnoceni pak normou CSN EN ISO 5817.

Kapilarni metoda je metodou nedestruktivniho zkouSeni a Ize ji identifikovat pouze vady v
povrchovych vrstvach materidlu (napf. pory, zapaly, studené spoje, trhliny - vSe na povrchu
svard). Princip metody spociva ve vyuZiti vzlinavosti a smacivosti vhodnych kapalin
(penetrantt) a jejich barevnosti nebo fluorescence. Pokryvéa se jimi zkouseny povrch. Kapaliny
vnikaji do vad. Po odstranéni prebytku penetrantu vzlin4 zbytek na povrch, kde vytvari za
pomoci vyvojky barevnou nebo fluorescenéni indikaci vady. Lze pouZzit bud metodu barevné
indikace (vada se oznacuje vétSinou Cervenou barvou, kterd dobfe kontrastuje s jejim obvykle
bilym okolim) nebo fluorescenéni (vada se oznaluje tak, Ze pfi ozéafeni ultrafialovym svétlem
zelené nebo Zlutozelené fluoreskuje, a tim svétle kontrastuje s tmavym okolim vady). Kapilarni
metoda je velmi citlivd na pfipravu zkouSeného povrchu — povrch nutno pred zkouSkou dobfe
ocCistit od mechanickych necistot, okuji, rzi, natéru a odmastit. Kapilarni zkouska se provadi
podle normy CSN EN 571-1 a svary se vyhodnocuji podle normy CSN EN 1SO 23277.

Naklady na provedeni zkouSek zahrne zhotovitel do ocenéni pfislusnych praci — vyroba a dodavka
ocelovych konstrukci.

D.2.1.3.7 Protikorozni ochrana

Natérové hmoty a povrchova ochrana proti korozi

U vSech dild expedovanych z vyrobniho zavodu bude proveden kompletni natérovy systém.
Natéry se budou provadét ve vyrobnim zavodé. Po montaZi na stavbé se provedou opravy
poskozeni natérd nebo povrchova ochrana mist bez natérd dané technologickym postupem
(svarovani pfi montézi). Na stavbu bude dodano potfebné mnoZstvi barvy pro opravy natéru po
montéazi.

U ¢asti, kde je uvaZzovano svarovani na stavbé bude proveden pouze z&kladni natér. Spolu se
zafizenim opatfenym pouze zkladnim natérem bude na stavbu dodéno potfebné mnoZstvi
néatérovych hmot pro provedeni zbyvajicich vrstev natéru.

Veskeré prisluSenstvi, jako napf. Cerpadla, motory, pohony, je tfeba chranit proti korozi podobné
jako hlavni ¢éasti agregatd, popf. je jiz v nélezitém chrdnéném provedeni dodat. V pfipadé
rozdilného provedeni antikorozni ochrany u pfisluSenstvi je nutny souhlas odbératele.

Trubkovani z uhlikové oceli bude kompletné natfeno po montazi na stavbé, natérové hmoty
budou soucasti dodavky.

Plochy ocelovych konstrukci, které se po montazi zabetonuji, nebo ¢aste€né zabetonuji:
-povrchy ¢astecné zapusténé do betonu budou natfeny do hloubky 100 mm v betonu

-ostatni povrchy budou ociStény a odmastény, piskovany do kvality Sa 2 ¥2 v souladu se
standardem ISO 8501-1, a drsnosti 50+75 um v souladu se standardem ISO 8503- 1

-plochy do betonu budou bez natéru

Zinkovand nebo nerezova potrubi budou bez natéru, po montdzi budou opatfena polepem
(znacenim) v barvé odpovidajici druhu média.

Zarové pozinkovani - ogidténi kovu opiskovanim + vrstva zarového pozinkovani o minimalni
sile vrstvy 85 um na bazi Ti-Zn bez dalSiho pozadavku na povrchovou Gpravu.

Natérové hmoty (pfednostné od renomovanych vyrobc) a systém povrchové ochrany, véetné

zplsobu kontroly, budou soucasti nabidky. V dokumentaci zhotovitele budou dale upfesnény
postupy pfi odstranovani starych natérd, podminky pro provadéni Zarového nastfiku, zpisobu
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kontrol pfi provadéni natérl a predloZeny technologické postupy aplikaci.
e Povrchova ochrana bude provedena v souladu pfedevSim s témito normami:
— CSN IS0 8501 — Ptiprava ocelovych povrch pred nanesenim natérovych hmot
— CSN EN ISO 12944 — Natérové systémy — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei
chranénych natérovymi systémy
— CSN ISO 2409 — Kontrola pfilnavosti natéru
o Aplikace povrchové ochrany bude odpovidat mimo jiné i normam: CSN 03 8220, CSN 03 8762.

VSeobecné pozadavky na ochranu pred korozi

Pro antikorozni ochranu musi byt dodrZzeny veskeré pfedpisy vyrobce resp. dodavatele pro jednotlivé
néatérové systémy. Dodavatel navrhne v rdmci nabidky natérovy systém pro zafizeni na zékladé svych
nejlepSich zkuSenosti a v ndvaznosti na stavajici pouZzité natérové systémy.

Néatéry budou provedeny dle pfislusnych norem (v souladu s CSN EN ISO 12944-1 a7 9) a predpist
dodavatele odpovidajicimi natérovymi systémy. Natéry zafizeni budou voleny podle pracovniho
prostfedi zafizeni - stupen korozni agresivity pro atmosféru - C4 — vysoka.

Pro konstrukce ponofené do vody jde pfedevSim o z6nu pod ponorovou resp. zonu se_ stfidavym
ponorem dle CSN EN ISO 12 944-2 - stupefi agresivity pro vodu - Im1 — sladka voda (poZadovana
vysokd Zivotnost — min tl. natéru 500 um).

Natérovy systém bude pred za¢atkem praci pfedloZen objednateli ke schvaleni.

Pro povrchovou ochranu je pozadovano pouZziti natéroveho systému odpovidajici Zivotnosti novych
ochrannych povlakl vysok& H — tj. minimalni Zivotnost 15 let, v souladu s CSN EN I1SO 12944-5.

Pro natérovy systém je tfeba dodrZet pozadavek CSN EN 12 944-3 na Gpravu ostrych hran konstrukce
a jejich zaobleni ve vztahu k PKO pfed nanasenim natérového systému.

Doporu¢ené tloustky néatérd (méfeno v suchém stavu) musi byt ovéfeny méfenim (na naklady
dodavatele) a protokoly budou pfedany objednateli.

K navrzenému natérovému systému dodavatel pfeda naleZitou dokumentaci, kter& musi nejméné
obsahovat jméno vyrobce, typ, vlastnosti a technické podminky natérd, referencni listy apod.

o Zakladni barevné feSeni:  vrchni odstin RAL bude uréen provozovatelem

D.2.1.3.8  ZkouS$ky a uvedeni do provozu

Provedeni veSkery pfisluSnych a predepsanych zkousek s pfedanim dokumentace o provedenych
zkouskéch a jejich vysledcich (zaznamy zkousSek, protokoly a pod.) je obsazeno v dodavce zhotovitele.
Dodavatel hradi veSkeré naklady spojené se zajiSténim testl kvality a prejimky zafizeni.

V souladu s kontraktem musi dodavatel umoznit volny pfistup zakaznika a informovat ho o terminech
provadénych testu ve vyrobé nebo na stavbé.

ZkouSky zafizeni a méfeni po modernizaci zafizeni bude realizovano na zékladé programu, ktery
zpracuje zhotovitel a bude odsouhlasen objednatelem. Rozsah zkouSek a prejimek ve vyrobé
zhotovitele a na stavbé budou feSeny v samostatném dokumentu — Plan jakosti, Pfehled zkouSek a
atestd.

Zkousky musi prokazat plnou, bezpecnou, spolehlivou a ustalenou funkci zafizeni. Zafizeni musi
prokazat, Ze pIni vSechny poZzadavky SOD, zadavaci dokumentace, CSN, pozadavky distribu¢ni
spole¢nosti a poZadavky provozovatele VD.

Jedna se o pfedevsim o nasledujici zkouSky:
— zkouSky ve vyrobnim zavodé (materidlové, rozmérové, subdodavky,..)
— montézni zkousky (kontrola vili, souososti,..)
— individudlni zkousky (suché, mokré)
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Zkouska
Zarizeni: Je soudasti :
Regulaéni uzavér — rozstfikovaci uzavér DN 700 PS 01
Typ zkousky : INDIVIDUALNI

ZkousSky provadi :

Kontrola :
Elektro
O jmenovitého proudu pohonu kleStovym ampérmetrem a nastaveni tepelné ochrany dle

nameéfenych hodnot

nastaveni koncovych a momentovych spinacui

nastaveni snimace polohy a zméfeni proudového vystupu 4-20mA

temperovani mechaniky servopohonu

O ojoiag

mistniho ovladani a provozni signalizace servopohonu pomoci ovladacich prvkd na mistni ovladaci
skFini.

Vyzkousi se Uplny cyklus otevieni — automaticky stop v koncové poloze ( digitalni ukazatel polohy na skfini indikuje 100%
otevieni ) — zavieni — automaticky stop v koncové poloze ( digitalni ukazatel polohy na skfini indikuje 0% otevfeni ) —

otevieni — ruéni stop v mezipoloze — otevieni — automaticky stop v koncové poloze — zavfeni — ruéni stop v mezipoloze —
zavieni — automaticky stop v koncové poloze.

Strojni

O | vycisténi a kontrola natéru uzavéru a pfilehlého potrubi

O promazéani a vizudlni kontrola uzavéru, kontrola otevieni uzavéru vcetné ovéreni plné pratocnosti
profilu v oteviené poloze

B tésnosti spoju a prirub, v&etné pfirubovych spoju pfilehlého potrubi
Provede se vizualni kontrola tésnosti pfirubovych spojl a kontrola kompletnosti. Zkontroluje se uloZeni a upevnéni potrubi.

B tésnosti uzavéru v zaviené poloze

Postupnym zavodriovanim vypusti se provede kontrola tésnosti jednotlivych uzavéra v zaviené poloze. Kontrola prdsaku
uzaveéru se provede vizualné — povoleny prasak v kapkach za min.

B funkéni zkouska uzavéru

Provede se funkéni zkouSka uzavéru pfi regulaci pritoku vypusti. ZkouSka bude provedena pro 5 provoznich stavl -
nastaveni 15, 30, 50, 75, 100 % otevFeni uzavéru.

Kontroluje se chod a funkce uzavéru.

Poznamky ke zkousce :

Soucasti dodavky zhotovitele je rovnéz zaskoleni obsluhy.
Provoz technologického zafizeni bude zahajen po UspéSném provedeni komplexnich testu.

D.2.1.3.9 Pozadavky na dokumentaci

Soucasti dodavky bude vypracovani kompletni realizacni projekeni a konstrukéni dokumentace (sestavy
zafizeni, podsestavy a detaily konstrukénich celkd, kusovniky, vykresy vyrabénych a dodavanych ¢asti),
plan zkouSek a uvedeni do provozu, ndvod na obsluhu a Gdrzbu zejména technickoprovozni doporuéeni
v ¢eském jazyce, vypracovani dokumentace skute¢ného provedeni.
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Veskera dokumentace bude prfedana v tiStené a digitalizované formé.

Vykresy budou v AutoCADu verze 2010 a vySSi, texty budou ve MS WORDu verze 2003 a vySSi a
tabulky v MS Excel verze 2003 a vySSi, vzdy v originalnich souborech (.dwg, .doc resp. docx, .xls resp.
xlsx, ...).

D.2.1.3.10 Predmét dodavky

Dilo bude provedeno podle platnych pravnich predpist a technickych norem, platnych v Ceské republice
v dobé realizace a odsouhlaseného projektu. Pfedmét dila zahrnuje zejména:

. Vypracovani realizacni projektové a konstrukéni dokumentace vcetné vyrobni
dokumentace

. Dodéavka a montaZ provoznich uzaveérl — rozstfikovaci uzavér s ovladdanim (dale RU)

. Dodavka a montaz novych montaznich viozek DN 700

. Navrh a vyroba nového zafizeni v¢. zajisténi subdodavek

. Demontéz pavodnich uzaveéra a likvidace

. Instalace montaZniho materidlu a montéaznich pfipravkl pro dopravu

. Navrh a vyroba nového zafizeni v¢. zajisténi subdodavek

. Dopravu zafizeni na stavbu

. Provedeni veSkerych zkouSek

. Uvedeni do provozu a zaSkoleni obsluhy

. Ucast dodavatele na méfeni garantovanych parametrt

. Vypracovani dokumentace skute¢ného provedeni

. Vypracovani a predani pravodni dokumentace — tj. pfedevSim navodd pro provoz,

obsluhu a udrzbu zafizeni

D.2.1.3.11 Vyzisk zdemontovaného materiélu

Veskery demontovany materidl zistava i po demontaZi majetkem CR s pravem hospodafit pro Povodi
Vltavy, statni podnik. VeSkery demontovany materiél, ktery je mozno odprodat jako druhotnou surovinu,
poZaduje objednatel po demontaZi odvést, protokolarné ulozit (zlikvidovat) do sbérnych surovin a
provést zauctovani vykupu na Ucet objednatele za cenu obvyklou v daném misté a Case realizace.
Jeden kus puvodniho kompletniho rozstfikovaciho uzavéru si Povodi Vitavy po o€isténi, opiskovani a
natfeni ponecha. Odvoz a umisténi na poZzadované misto si zajisti Povodi Vltavy.
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D.2.1.3.12 Technickéa specifikace

Technické parametry pro jednotliva zafizeni popsané dale ve strojni ¢asti jsou (neni-li vyslovné
stanoveno jinak) uvedeny jako orienta¢ni hodnoty. Navrh pfesnych parametrd provede, resp. upfesni
nabizejici.

Poznamka:

o VeSkeré zafizeni uvedené v predkladané dokumentaci je nutno chapat jako informativni a
referencni zafizeni, ur€ujici minimalni technicky standard, resp. zakladni technické vlastnosti. Volba
konkrétnich zafizeni pfi realizaci, v€etné odpovédnosti za jejich shodnost s ¢eskymi normami a
jinymi zakonnymi ustanovenimi, je na dodavateli zafizeni a podléh& schvaleni investora.

e KaZdéa polozka obsahuje (neni-li uvedeno jinak) kompletni navrh, zpracovani technické konstrukéni
a vyrobni dokumentace, vyrobu, dopravu a instalaci zafizeni na dile, uvedeni do provozu v¢.
provedeni pfislusnych zkouSek a zaSkoleni obsluhy.

e Samostatné bude v soupisu praci uvedena polozka zahrnujici kompletni zpracovani realizaéni
dokumentace, zpracovani navodu pro obsluhu a udrzbu zafizeni, zpracovani planu zkouSek a
uvadéni do provozu a zpracovani dokumentace skute¢ného provedeni zafizeni.

Pol. 1 2 sady Rozstfikovaci uzavér (RU) DN 700, PN 6
Ztoho 1ksRU je s vyvedenym ovladdanim na levé strané (RU pravé vypusti) a
1 ks RU je s vyvedenym ovladanim na pravé strané (RU levé vypusti).

Uzéavér slouzi pro plynulou regulaci pratoku vypusti, kdy jsou prvni dva uzavéry — Soupatka DN 800 —
otevieny. Reguluje pritok vypusti dle pokynt obsluhy dalkové nebo mistné a tento je mozné otvirat
~Skokové“. Max. povoleny prisak : absolutni tésnost (0-0,03 I/min).

Poloha RU:

RU je umistén ve strojovné uzévérd vypusti, napojeny na novou montazni viozku DN 700. Téleso
uzéaveéru je opatfeno velkou kotevni pfirubou DN 1600, pfipojenou k pavodni pfirubé kruhové vytokové
tlumici komory. Vtokova ¢ast RU je podepfena novou podpérou. Podpéra RU je montdzni pfipravek
(Z2). Soucésti vtokové ¢asti RU je podpeéra, ktera se pfi montazi ,pfipoji“ k Z2. Za velkou pfirubou, pfes
kterou prochazi vodici Srouby (tahla) pokracuje plast uzavéru (vytokovéa ¢ast), ktery posouvanim po téle
uzavéru reguluje vystfik vodniho paprsku do pavodni vytokové komory tvaru potrubi DN 1600
s obloukem. Ocelova plvodni ¢ast vytokové komory v délce asi 5m plynule pfechézi do betonové
kruhovité Stoly, ktera je zausténa do stavajici odpadni Stoly Sachtového prelivu.

Zakladni technické parametry:

Maximalni hlading ...........cocciiiiiiii e 534,68 m n.m
Maximalni provozni hladina — kéta Sachtového prelivu ............ 533,25 m n.m
Kota koruny hrdze e, 535,90 m n.m
Osa vypuste — 0Sa RU ..o 513,50 m n.m
HMax (K 0S€ RU)....coiiiiiiiiiieeee e 21,18 m
Qmax (jednim RU) - pro 100% otevieni a H=533,25............ 6,5 md/s

Cas zavieni — OteVIENI ...........cc.coceeveeeeeeeceeeeeeeeeeeeeenn cca 120s
Jmenovity tlak ......ccceeeeeiiiiiie e PN 2,5 (0,25MPa)
HMOLNOST ..o cca 1500 kg
Délka celé sestavy RU .......cccoceeiiiciiiee i, asi 2,35m
Poznamka:

V roce 1996 byla na kazdou spodni vypust osazena turbina MVE. Kazda turbina je vybavena obtokovym
potrubim DN 150 s uzavérem, ktery je elektricky spfazen s ovladanim turbiny.

Pfi chodu turbiny je moZno rozstfikovacim uzavérem souvisejici vypusti vypoustét maximalné 1 m3.s™.
Tato podminka bude za¢lenéna do automatiky provozu.
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Popis konstrukce (RU sestava):

a) z vlastniho rozstfikovaciho uzavéru
b) z prisluSenstvi v€etné pohonu

Ad a) Rozstfikovaci uzévér sestdva ztélesa a plasté (regulacni objimky). Téleso je svafované
konstrukce valcového tvaru a na vstupni strané je ukonceno pfipojovaci pfirubou ke stavajici montazni
vloZce. Vyztuznymi Zebry je k valcové Casti pfipojena kotevni velka pfiruba DN1600, kotvena k pavodni
pfirubé ocelové vytokové komory.

Za kotevni pfirubou DN1600 je v prostoru vytokové komory pfipevnéna vélcova ¢ast RU s ukonéenym
rozvadécim kuZelem. Valcova ¢€ast télesa RU slouzi souc¢asné jako vodici plocha pro plast RU.
Vyrobeno z nerezi stejné jako ¢ast Zeber pro vedeni plasté RU. Ke kuZeli je uchycen pfitlacny kruh
s pfednim tésnénim. V kotevni velké pfirubé jsou dva prostupy pro prachod vodicich pohybovacich
Sroubl — ovladacich tahel.

PI&St uzavéru vélcového tvaru je v Eelnich rovindch ukonéeny pfirubou pro uloZeni tésnéni.
Prostfednictvim vodicich Sroubd se plast posouva po télese RU. Vytokovy dil RU bude osazen
odnimatelnymi, nebo pevnymi kladkami pro moznost ,najeti“ do prostoru vytokové komory po
montaznim pfipravku Z5.

Ad b) PrfisluSenstvi v€etné pohonu.

PrisluSenstvi tvofi soustava prevodovych skfini s ovladacimi hfideli, hnacimi vieteny a maticemi.
PrisluSenstvi je od prostory ostfikované vodou z RU oddéleno velkou kotevni pfirubou DN1600. Vfetena
prochazi ucpavkou s teflonovou Sidrou (popf. jinym typem).

Hnaci jednotka — elektricky to€ivy servopohon umistény na stojanu na ocelové mezi podlaze na koté
517,10. (Kéta osy RU je 513,50).

Ovladaci servomotor je opatfen koncovymi vypinadi, vysila¢ polohy 4-20 mA, momentovym spinacem.
Je opatfen bimetalovym kontaktem ve vinuti servopohonu pro signalizaci prehrati.

Vykon pohonu bude navysen o 30% oproti vypoctenému — poZadavek investoral.
Odhadovany vykon motoru pohonu je cca 1,5 — 2,2 kW.

Popis funkce:
Otvirani RU
Stisknutim tlagitka ,,otvird" se uvede do pohybu el. servomotor a R.U. se otvira. V oteviené poloze R.U.

vypne polohovy vypinag, ktery je jiStén vypinacem momentovym. Skokové mezipolohy RU si voli
obsluha pomoci procentudlniho otevieni na displeji dle pokynud dispecinku.

Zaviradni RU

Stisknutim tlacitka ,zavira" se uvede do pohybu el. servomotor a RU se zavird. V zaviené poloze RU
vypne polohovy vypinag, ktery je jiStén vypinatem momentovym. V pfipadé potfeby je mozno RU
dotésnit ruénim kolem.

Ruéni nouzové ovladani:

V pfipadé nutnosti je mozné ovlddat RU pomoci ruéniho kola.

PFi mistnim ovladani se hlavni vypina¢ volby ovladani nastavi do polohy ,mistné“ a pfi dalkovém
ovladani do polohy ,déalkove“.

Pol. 2 2 ks Montazni viozka DN 700 PN 6
Kompletni montazni vloZka v€etné spojovaciho a tésniciho materialu.
Délka stejnd jako u stavajici - cca 190 mm, .hmotnost cca 150,-kg

Pol. 3 1ks O¢isSténi, opiskovani a natér 1 kusu pavodniho RU

Jeden plvodni (stary) kompletni rozstfikovaci uzavér (vtokova + vytokova ¢ast) se po demontézi o€isti,
opiskuje a natfe novym natérem (odstin si urci investor).

UloZeni na uréené misto a odvoz —zajiStuje PVL
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Pol. 4 1 sada Montézni pFipravky
sada obsahuje:

4.1 montézni pfipravek Z1 (vykres ¢. D.2.1.2.4)

1 ks Pomocny, odnimatelny nosnik pod strop strojovny pro dopravu dild RU levé vypusti, kde
se musi prepravit RU pfes vodarenskeé potrubi.

Nosnik | 180, délka asi 7m, s pfipeviiovacimi Uchyty — patkami - ke stavajicim | nosnikiim
pod stropem. Bude slouZit pro pojezd kocky kladkostroje pfi pfeprave.

Kladkostroj se vyuzije stavajici.

4.2 montézni pfipravek Z2 (vykres ¢. D.2.1.2.4)
2 ks Podpéra pod RU

svafenec z valcovanych profild U120 pfivafenych na kotevni desce 0,3 m x 0,9 m (kotevni
deska je soucésti svafence podpéry), vySka podpéry je cca 0,44 m, dodano vcetné
chemickych kotev do betonu M 16- 150mm — 4 ks na kaZdou podpéru, podpéra je vcetné
rektifikace vySky a navazuje na podpéru osazenou na vtokovém dilu RU. Véetné
spojovaciho materialu.

4.3 montézni pfipravek Z3 (vykres ¢. D.2.1.2.4)
1 ks Montazni odnimatelna draha pro dopravu vytokového dilu RU do vytokové komory.
Svarenec z profild 2 x U100, délka asi 1930mm, s patkami pro pfipojeni k podpéfe RU
(Z2). Pro pojezd kladek vytokového dilu RU.
4.4 montézni pfipravek Z4 (vykres €. D.2.1.2.4)
1 ks Montazni pfenosné podpéra pod vstupni potrubi DN 700.
Svarenec z trubky @89, s patkou a rektifikacnim Sroubem M30.

4.5 montézni pfipravek Z5 (vykres €. D.2.1.2.4)
1 ks Pfenosna driha pro dopravu dild RU po podlaze.

Svarenec z profild T60 a U120, délky asi 4 m. Rozte¢ 600 mm, jeden nosnik vyztuzen
nad strojovnou RU.

4.6 montézni pfipravek Z6 (vykres €. D.2.1.2.4)
1sd Pomocné jednoducha ploSina — dily.
pro poloZeni a pojezd stavajiciho voziku s naloZzenym RU po podlaze.
Skladéa se z: 2 ks plech tl. 5 mm rozméru 1x 1,3 m a 5 ks profil U120 délky 1 m.
Plechy se postupné vyuZiji pro oba RU.

Pol. 5 2 sady Demontaz
Demontéaz stavajicich uzavéra.

Pol. 6 1 sada Likvidace pavodnich €asti zafizeni
Ekologicka likvidace puvodnich demontovanych €4sti zafizeni.

Brno, ¢ervenec 2024 Josef Sevéik
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